
重庆市利用信息技术促进节能降耗调查问卷

表一：企业节能降耗基本情况表
	企业名称
（单位盖章）
	
	所在区（县）
	

	所属行业
	□ 冶金 □ 建材 □ 黑色及有色金属 □ 石油 □ 化工 □ 电力

□ 其他行业：                 

	近三年企业能耗状况

	
	电力
(千瓦时)
	原煤（吨）
	成品油（吨）
	热力
(百万千焦)
	水
（吨）
	综合能耗

（吨标准煤）
	主要产品单耗(千克标准煤/吨)
	万元产值能耗（吨标准煤/万元）

	2007年
	
	
	
	
	
	
	
	

	2008年
	
	
	
	
	
	
	
	

	2009年
	
	
	
	
	
	
	
	

	企业主要耗能设备情况

	序号
	设备名称及型号规格
	设备功率
（千瓦）
	设备功能简介
	近三年年均耗能总和折合标准煤（吨）

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	… 
	
	
	
	

	企业是否建立了专门从事信息技术促进节能降耗的组织结构？
	□ 是   □ 否
	若建立了，该组织结构的最高领导职位为
	□公司领导层 □ 部门领导层□其它____________

	企业对利用信息技术促进节能降耗熟悉程度
	□很熟   □  熟 

□一般   □不熟
	企业是否进行了利用信息技术促进节能降耗的总体规划
	□ 是     □ 否

	企业建立了哪些利用信息技术促进节能降耗的制度
	□. 利用信息技术实现能源计量、能源消费统计与报告制度； □. 信息化节能降耗考核制度； □. 信息化节能降耗工作责任制； □. 年度信息化节能降耗计划；

□. 其它（请注明）                                                      

	企业利用信息技术促进节能降耗所遇困难
	□. 利用信息技术促进节能降耗成本高，资金紧缺； □. 缺乏相关信息技术或者合作伙伴； □. 不太了解相关技术及项目； □. 市场上节能降耗的信息技术和服务良莠不齐，无法辨识； □. 对信息技术促进节能降耗收益效果不确定； □. 有关利用信息技术促进节能降耗的相关优惠政策较少； □. 缺乏相关技术人才； 
□. 其它（请注明）                                                       

	“十一五”期间企业万元产值能耗降低了        %，其中利用信息技术实现的节能降耗估计占        %；

	“十二五”期间企业万元产值能耗预计可降低        %，其中利用信息技术可实现的节能降耗预计占        %


表二：“十一五”企业实施信息技术促进节能降耗项目调查表
	企业已完成的信息技术促进节能降耗项目名称
	项目简介
	采用的相关信息技术
	投入资金

(万元)
	已取得效益
	项目存在的问题
	是否继续推进该项目
	预计继续投入多少资金(万元)
	预计五年内可实现节能量(吨标准煤)

	
	
	
	
	节能量

(吨标准煤)
	效益说明
	
	
	
	

	企业资源计划管理系统（ERP）
	该系统能够对企业人、财、物、产、供、销等制造资源进行综合管理和优化调度，提高企业生产效率和资源利用率，促进节能降耗。
	.NET 1.1、C#
	350
	
	最显著的效益是降低库存，其次为降低成本。同时也降低了流动资金占用、提高决策水平和效益、缩短交货期、提高产品质量等。为企业不断追求最低的库存、最短的生产周期、最合理的资源利用、最高的生产率、最低的成本、准确的交货日期、最强的市场适应能力等目标，提供了强有力的工具。
	
	是
	100
	

	集团网络和安全技术改造项目
	确保网络安全，提高网络统一管理和系统维护效率，从网络运行模式提高到网络管理模式，降低维护成本（费用、人力、时间），实现集团内数据、硬件资源共享。
	域控制网络、ISA网络控制、软件和补丁（WUSU）分发服务、DPM备份、数据库镜像和数据文件同步、虚拟机、DFS分布式文件服务、FCS杀毒软件和反病毒包分发
	30
	
	为集团公司（两路）提供了决策依据，有利于集团及时掌握现场生产、管理情况，方案使信息的传递得到有力的保障，同时也避免了各分支机构的重复投资和管理混乱。充分体现了计算机和网络是管理的一部分，是实现管理可供信任和依托的现代化科学工具。回答了企业老总们都知道信息化好，但不知道它怎么好的疑问。
	
	
	
	

	生产现场监控、巡更系统和指挥中心建设项目
	对公司车间现场各重点、高危部位和操作岗位均安装了视频摄像头，共计安装62路视频，使管理层及时了解现场静止和运转设备状态、人员操作情况、故障和偶发事件记录。规范了员工劳动纪律，促进了对危化企业现场的管理
	视频、光纤传输、抗干扰等技术
	
	
	严格现场操作，促进精细操作和管理，保障设备长周期运转，
	
	
	
	

	脱盐水反渗透自动化控制项目和合成氨装置技改项目离散控制系统（DCS）
	合理使用水资源，排放实现零排放。
	
	515
	
	我公司位于嘉陵江重庆主城区上游约10公里处，其污水排放情况将直接影响长江三峡库区水体环境质量和重庆主城区及其下游居民的饮用水安全和身体健康。工程实施后，有利于控制废水PH值，有利于促进污染防治，有利于改善库区环境，有利于实现生产装置清洁生产和酸碱废水零排放。因此，本项目的实施具有十分重要的意义。
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


注：企业可自行加页和提供附件材料。
表三：企业“十二五”计划实施信息技术促进节能降耗项目调查表（含在建项目）
	企业正在实施和计划实施的信息技术促进节能降耗项目名称
	项目简介
	采用的相关信息技术
	预计投入资金(万元)
	需要哪些支持（包括资金、技术、政策、税收、补贴、人才等方面）
	“十二五”期间预计取得效益
	其它说明

	
	
	
	
	
	节能量

(吨标准煤)
	效益说明
	

	企业门户信息化项目
	
	Framework .NET 4.0 、VSS C# 2010、SharePoint 2010（MOSS）、H3工作流控制、F5网络负载均衡等技术。
	200
	
	
	1、实现上、下游外部企业与我企业信息互通。

2、整合各信息间系统孤立访问现象，实现工业现场原始数据，自动进入公司统一数据库。

3、随着3G平台的搭建，实现手机访问和数据传递功能。

4、集合微软各办公产品，达到与微软产品的无缝链接。

5、集成公司异地局域网高效、快捷通讯。


	

	工业执行系统MES和生产工艺优化计算仿真系统
	
	异构DCS离散控制数据库融入、实时与关系数据库转换、网络隔离和控制、防病毒和攻击、仿真等技术。
	120
	
	
	减少成本投入，强化了生产现场和生产过程的监管力度，挖掘了能源型生产的利润，使有限的能源发挥最大化价值。
	

	
	
	
	
	
	
	
	


注：企业可自行加页和提供附件材料。

表四：信息化促进企业节能降耗主要信息技术列表（供参考）
说明：本表供企业在填报表二和表三“采用相关信息技术”一栏时作参考，本表仅列出部分有代表性的信息技术，本表未列出的信息技术，企业根据项目的具体情况填写。

	序号
	信息技术和系统名称
	技术概述

	1
	集散控制系统（DCS）（或分布式控制系统）
	通过对生产设备的信息化改造，建立先进的DCS集散控制系统，实现对整个生产设备工艺参数数据的实时采集和生产过程的自动控制，从而达到优化生产过程和节能降耗的效果。

	2
	制造执行系统
（MES）
	MES通过将上层操作指令传递给车间底操作层，以及实时采集车间底层运行状态数据和监控车间底层作业运行状态，从而促进企业生产过程组织和管理的优化，提高企业生产效率和促进节能降耗。

	3
	企业资源计划管理系统（ERP）
	该系统能够对企业人、财、物、产、供、销等制造资源进行综合管理和优化调度，提高企业生产效率和资源利用率，促进节能降耗。

	4
	数字化制造技术
	在产品的设计制造过程中，先利用数字化的设计软件或者RE对产品进行数字化建模，然后对产品的数字样机进行力学分析和优化分析，并选择最优化的制造工艺参数，最后在数字化车间中实现新产品的生产制造。产品的整个生产过程均用计算机完成，这不仅节约了产品的设计制造成本，而且设计出来的新产品能够在实现同等功能的情况下大大降低能耗。

	5
	生产控管中心调度系统
	对生产、能源、运输系统集中管理，优化调度；对主要生产线设备进行实时监控，为公司生产决策及调度指挥提供了科学的依据。该系统通过对能源数据的监视和分析，达到生产指挥调度和能源调度（能源结算、能源管理）两部分功能，进而提高生产效率，降低生产能耗，实现“低成本、网络化、快产出、高效益”的生产目标。

	6
	能源综合管理及调度系统（EMS）
	系统可实现企业电力和燃气等能源耗用信息实时监测、统计分析、优化调度和平衡调整，从而提高企业能源利用率和保障能源系统安全运行。

	7
	能源平衡控制自动化系统
	对生产现场控制多类PLC件统一协调控制，提取和反馈控制数据，科学动态地分配能源、资源，实现能源、资源合理运用。

	8
	燃气调度综合平衡管理信息系统
	该系统将所有燃气压力、流量进行采集到调度中心，进行综合平衡、统一调度，从而减少焦炉煤气、高炉煤气和转炉煤气的排放，达到了节能的目的。

	9
	变频调速技术
	在企业所使用的耗电设备中，风机、水泵、空压机、液压油泵、循环泵等电机类负载占绝大多数。该技术通过改由变频调速控制系统进行启停控制和调速运行，使之与负载的工作需求精确匹配，从而达到节能降耗的目的。

	10
	大功率晶闸管整流技术
	通过该系统，可促进晶闸管整流稳定工作，优化设备控制方式，提高设备运行安全性、可靠性及整流供电的有效性。提高稳流精度，提高电流效率，促进设备稳定运行，从而达到节省生产用电的效果。

	11
	电厂热效率优化分析系统
	该系统能够实现实时数据检测、分析和处理、在线实时性能计算、根据优化方案对当前运行工况进行评估和指导、实时运行耗差分析、实用化的多机组负荷优化分配、指导智能数据统计、判断机组设备的性能恶化程度、运行优化分析操作指导、吹灰优化、数据劣化分析、运行绩效考核等功能，从而增进企业的节能降耗能力。

	12
	余热发电电气自动化系统
	该系统作为企业生产过程余热发电工程的一个不可或缺的重要子项，可保证电站安全、稳定、可靠运行，间接节能效果和经济效益较好。

	13
	自动称料、配料和送料系统
	自动称料、配料和送料系统的应用，可消除人工操作带来的各种误差，节省等待时间，避免准备工作的延误，提高生产效率，降低原材料的耗费。

	14
	冶金选矿全流程节能控制系统
	系统可通过优化控制生产工艺流程，实现现场设备运行诊断、控制方案模块化、管控一体化设计，从而提高企业决

策、管理和生产调度水平，达到节能降耗的目的。

	15
	焦炉管控一体化系统（简称CCMS）


	该系统根据计划结焦时间、入炉煤重量、水分等工艺参数计算出焦炉的能量需求量，进而计算出焦炉加热煤气流量的设定值，指导焦炉加热控制，实现前馈粗调；并根据实际生产情况，计算校正能量，在每个交换执行“停止加热时间”对焦炉加热进行精调优化，即反馈精调，从而实现焦炉加热最优化控制，达到节能的效果。

	16
	节能型全自动冷库控制系统
	系统可以应用于企业中的各种大型冷库、空调、冷冻站和冰场，发挥其节能降耗的作用。

	17
	供冷系统节能技术
	该供冷系统由分程控制环节、温度设定值的自动再调控制环节、送风温度高、低限值控制环节、风量和新风量控制环节等几大控制环节组成。企业使用该系统能大幅度地提高节能降耗水平。

	18
	基于节水减排应用软件平台的水平衡技术和用水优化技术
	将水平衡和用水优化化设计放在一套计算机软件平台上进行计算分析，从而快速地找到节水减排的最佳方案，从而实现企业的节能降耗。
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