一、企业概况

	一、申报单位基本情况

	单位名称
	重庆江北化肥有限公司

	详细地址
	重庆市渝北区悦来镇清南村清溪口1号
	邮政编码
	401120

	企业规模
	中二型
	所属行业
	氮肥制造业
	隶属关系
	

	主管单位
	重庆市渝北区经委
	经济类型
	有限责任公司
	信用等级
	

	法人代表
	刘华
	电话
	023-67483060
	企业信息化管

理部门
	办公室
	电话
	023-67483085

	项目承担

部门
	生产   技术处
	电话
	023-67483135
	项目负责人及

职务
	曾永寿     副总经理
	电话
	023-67483074

	申报联系
人及职务
	杨川          邓侃
	电话
	023-67483135  023-67483066
	手机
	13996021918   023-67224984
	传真
	023-67483060

	二、申报单位上一年度主要经济指标

	工业总产值
	销售收入
	税金
	利润
	出口创汇
	资产负债率

	19311万元
	19456万元
	471万元
	2570万元
	----
	32%

	三、企业信息化建设情况

	企业信息化已投
入经费（万元）
	515
	企业职

工人数
	644人
	信息化工

作人员数
	5人

	四、项目主要情况

	项目名称
	脱盐水反渗透取代化学除盐工艺项目和合成氨装置技改项目分散控制系统（DCS）

	主要

内容

及

建设

目标
	1、脱盐水反渗透取代化学除盐工艺项目
内容：淘汰能耗高、污染大、工艺落后的化学除盐装置，新建一套出水能力为60t/h的反渗透纯水装置。配套建设60t/h反渗透纯水装置的预处理装置。配套建设安全、消防、职业卫生设施。
建设目标：减少酸碱费用，降低污染保护环境，提高脱盐水质。
2、合成氨装置技改项目分散控制系统（DCS）
内容：淘汰稳定性低、故障率高、运行费用高的气动单元组合仪表，配合合成氨技术改造新建一套分散控制系统（DCS）。
建设目标：提高生产系统安全性、稳定性，提高控制速度，节能降耗，提高生产效率。

	项目完成时间
	项目经费（万元）

	
	总   投   资
	自     筹
	贷    款

	2007年1月
	515
	431
	84

	合作单位
	重庆同益环保设备有限公司；杭州和利时自动化有限公司

	备    注
	脱盐水反渗透取代化学除盐工艺项目210万元；合成氨装置技改项目分散控制系统（DCS）305万元


2、 立项理由
	1、脱盐水反渗透取代化学除盐工艺项目
公司脱盐水装置始建于1991年，经过十几年的运行，装置目前设备老化、检修频繁，造成目前装置运行成本高、酸碱排放量大、环境污染大。近年来，随着水处理技术迅猛发展，特别反渗透纯水工艺异军突起，已逐渐广泛运用于医药、化工、电子、发电厂行业。因此，用反渗透工艺取代化学除盐的离子交换法，具有工艺技术成熟、运行成本低、环境污染小等优点，实施反渗透取代化学除盐工艺对于节约能源、保护环境具有深远的意义。

2、合成氨装置技改项目分散控制系统（DCS）
由于公司以前使用的是气动单元组合仪表，其稳定性较差，信号传输滞后性大，控制速度慢，故障率高，维护量大，运行费用高，越来越不能满足生产控制的要求。新的分散控制系统（DCS）是采用先进的计算机控制，因而其安全性，可靠性较高，性能稳定，信号传输滞后性小，控制速度快，为生产的长周期运行提供了保障，对企业节能降耗，提高经济效益具有十分重要的意义。



3、 实施方案
	一、脱盐水反渗透取代化学除盐工艺项目

（一）实施方式为自主建设

（二）工艺技术方案

1、主要设备

（1）反渗透膜：选用美国进口膜。（陶氏化学公司或者同等知名度公司的产品）

（2）膜管：选用RO专用FRP材质管壳。  

（3）保安过滤器：要求过滤微孔的孔径小于5微米，滤芯使用寿命半年以上。

（4）计量泵：选用美国米顿罗计量泵。

（5）高压泵：选用格来富公司生产的立式多级离心泵。

（6）过滤器：选用高效节能、易冲洗、冲洗时间短的新型过滤器。

2、管道、阀门

（1）反渗透膜系统高压部分全部选用304材质的不锈钢管道。

（2）反渗透膜系统低压部分、阻垢剂加药桶、加药管线及反渗透膜清洗系统全部选用台湾进口及台湾合资企业生产的UPVC管阀件。

（3）阀门全部选用能够实现自动化控制的电动阀，同时也能够实现手动切换操作。

3、仪表

（1）仪表主要点位
名称

数量

现场设置位置及设置要求

现场压力监测

10块

各个设备的进出口设置现场压力表

压差监测

4点

保安过滤器和反渗透膜分别设置差压仪

流量监测

3点

原水及反渗透膜分别设置流量监测

在线分析监测

2点

两组反渗透膜分别设置电导率监测仪

（2）除现场压力表外，要求仪表全部使用数字化仪表。

（3）仪表选用厂家必须为国内知名大企业的产品、合资企业产品或者进口仪表，仪表选择厂家前必须先得到许可。

4、控制系统

要求控制系统设置独立的工控机，能够通过PLC控制对整个装置实现全自动控制、实时检测显示和连锁保护。

5、其它要求

（1）系统设有缺水、停电、过载、过流的自动保护功能，确保设备安全。
（2）预处理器前后具备压力监测，可随时启动原水泵进行反洗，确保不被堵塞。

（3）要求自动加药装置加药可靠、及时而且准确不浪费。

（4）高压泵能够实现自动启停，纯水箱满水自动停机，纯水箱低液位缺水自动运行。设置进水低压连锁保护，防止缺水而空转，出水设置高压连锁保护，防止压力超高损伤膜系统。

（5）高压泵出口设置自动慢开电动阀，确保高压泵启泵时不对膜造成冲击。

（6）要求反渗透膜能够实现自动冲洗，开机、关机自动大流量冲洗，排出积水，同时运行中自动检测工作状况，随时进行冲洗。

（7）纯水箱自动检测水位，设置纯水箱液位高低连锁保护，实现系统自动启停。

6、设备安装

（1）所有与水接触的部件材质不能与水产生任何有害的物理化学反应。

（2）设备的布置应便于人员操作、维修。

（3）设计应考虑季节变化、温度变化、外界环境变化和系统自身对产品水质的影响

（4）设计应考虑更换泵或其它设备、配件时，对工艺及产品水质造成的影响。

（5）所有设备、管道、仪表、电气的安装和调试应符合国家规范要求，并提供相关交工资料，对相关的仪表进行标定。

（6）保证产品的质量、质保期，并符合国家规范要求。

（7）提供相应的质保、售后服务及相关的培训以及提供设备清单及易损件清单。

（8）必须达到安全以及环保方面的要求，在化学品存储以及运行区，要设置二次防护机构。

7、工艺流程


[image: image1]
（三）实施计划
本项目分为工程准备、工程设计、物资采购、土建施工和工程安装、试运行和考核验收七个阶段，建设周期为8个月，各阶段工期详见项目进度表。

项目建设进度表

时间       项目

2006

年8月

9月

10月

11月

12月

2007年1月

2月

3月

工程准备


工程设计


物资采购


土建施工


工程安装


试运行


考核验收


备 注

（四）系统使用
第一步：在自动开机前请确认主电控箱面板上的源水泵和高压泵旋钮都在自动档上，若不在，请将其旋至自动档上，此时计算机界面右下角会显示“系统自动”字样；只要主电控箱面板上四个源水泵和高压泵按钮中的任何一个在手动档上，计算机界面右下角会显示“系统手动”字样，此时系统不能自动运行。所以请确保这四个按钮在自动档上，这四个按钮只有在手动开机情况下才需要旋至手动档，所以平时不需要切换，请勿随意乱动。
第二步：在计算机界面上的所有泵和阀（EV1到EV5）前都有手动和自动选择按钮，自动时按钮为绿色，手动时按钮为红色，请确认这些按钮都在自动上，即都为绿色。在以上事项都确保无误情况下，按下计算机界面右下角的红色的“系统停止”按钮，此时按钮会变成绿色的“系统运行”，整套水处理系统进入全自动运行状态。此时若纯水箱液位高于3米，系统处于待机状态，等到纯水箱液位低于3米时，系统会自动启动，直到纯水箱液位达到5米，系统再次进入待机状态。

第三步：纯水泵的控制是由操作人员手动完成。有两种途径可以开启纯水泵向用水点送水。第一种方法是：当需要用水时，直接将电控箱面板上的纯水泵旋钮旋至手动档上，纯水泵立即启动。第二种方法是：首先将电控箱面板上纯水泵的旋钮旋至自动档上，然后在计算机操作界面上点击纯水泵下面的红色“停止”按钮，此时，按钮会变成绿色“启动”，纯水泵随即运行。当纯水箱液位低于1米时，纯水泵会自动停止。

系统操作基于流程图，如下：
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（五）系统维护
1、更换填料

（1）石英砂过滤器在正常定期反冲洗后，压力差仍大于0.1Mpa时应更换，一般每两年更换一次。

（2）活性炭过滤器在正常定期反冲洗后，压力差仍大于0.1Mpa时应更换，一般每一至两年更换一次。

2、更换滤芯

（1）当精滤器上压力降大于0.08Mpa时，应更换滤芯，一般每三个月更换一次。

（2）更换办法是先将精密过滤器内的压力泄空，然后旋松精滤器上卡口螺丝，更换新滤芯后先冲洗排放，再接入系统。

3、更换反渗透膜

（1）当反渗透膜清洗后，产水量前后相差小于10%时，应更换反渗透膜，一般为每三年更换一次。

（2）更换办法是打开取样端卡簧，拉出反渗透膜，装好后先冲洗排放，再接入系统。

二、合成氨装置技改项目分散控制系统（DCS）
（一）实施方式为自主建设

（二）DCS系统配置方案
1、系统概述
和利时公司MACS产品（系秦山核电、大亚湾核电所用产品），为智能模块级（即智能I/O模块）产品，设计思想及性能、外观均达到当今国际水平，本身有自行诊断功能，故障后可实施诊断、报警，可在操作员站上显示；所有I/O模块均具有带电插拔功能，同时均经特殊的隔离处理，达到军品要求；开关量I/O模块硬件本身已作滤波处理，根据现场实际可进行滤波时间调整，以保障现场开关量采样的准确无误。因为系统充分发挥CPU的能力和机柜的物理空间，这样可让利给用户即提供给用户性价比极高的产品；为保证开关量输出的负载能力，配置欧姆龙继电器，接点容量为250V.AC、10A，以满足各种现场需要。 

（1）从系统安全性、可靠性方面考虑，现场控制站配置为双CPU冗余结构、双电源冗余结构、双通讯控制器冗余结构、双网络冗余结构，且所有操作员站均为互相冗余，同时有严格的操作权限限制，从而保证系统整体安全可靠。其他详细安全措施的方法均已在技术方案中做了详细说明，在此不再赘述。

（2）和利时公司所提供系统可同时包含合成氨系统运行优化指导。通过获取现场运行时的实时数据、部分历史数据，系统经过相应的运算和处理，得到工艺操作系统所需的等实时数据。这些数据可以用曲线、棒图、数值等形式表现，操作人员可以通过这些数据和曲线了解生产系统的运行状况，从而进行调节，提高运行的安全性和经济性。

（3）DCS系统中，对于重要信号只有单台变送器且又用做调节信号时，除用变送器信号做报警外，同时引入其他信号以报警。如：水位变送器如果只有一台既用报警又用做调节，这时必须引入电接点水位计各报警信号在DCS系统中完成报警。且注意当信号需用作停机或联锁时，建议贵厂采用单独测点进行测量，以保证整个机组的安全运行。

（4）本系统的可扩充性极大,整个系统可以配置19 台操作员站, I/O控制站.扩展时的软件变化量将降低到最低点.在下装的概念上,MACS系统引入了增量下装,大大 降低了系统改动的时间,以及改动下装对I/O站的冲击.

2、DCS技术方案
现场控制站1台,主控单元和控制回路I/0模块、电源、网络通讯、DP总线按照1:1冗余配置，操作员站显示器配置为DEE公司20”液晶高清晰显示器2台,工程师站显示器配置为DELL公司20”液晶高清晰显示器1台，操作员站和工程师站主机均采用DELL公司GX520系列，配置为：3.0GHzCPU/512MB内存/80G硬盘其中工程师站主机配置DVD刻录机,以便于将工艺参数记录以光盘的方式长期保存，1台工程师站（同时兼作操作员站）和两台操作员站安放于控制室内，系统通过OPC的通讯连接方式可将原尿素系统DCS的数据采集到本系统显示，以供操作人员参考，提供了解前后工序工艺状况的方便。电源可靠性在系统运行中非常重要，在计算机界面设有电源模块运行状态监视，可随时了解电源模块工作状态，并有声光报警提示，同时预留有与公司ERP系统连接的通讯接口，为了生产管理人员管理生产方便，在主要部门安装监控站，闭锁操作权限，用光纤通过交换机连接到DCS系统，就可以完全看到与DCS系统相同的工艺参数和各种图形画面。在合成工序操作室设置两套操作员站方便合成岗位的操作，在合成岗位设置一个远程I/O站，可将合成工序的仪信号线缆表通过远程I/O站连接，然后由远程I/O站用光纤的方式与控制室的控制站连接。网络拓扑结构见下图：
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                注：虚线框内设备与控制室连接均采用光纤连接。
（三）项目实施进度安排
06年5月-7月

7月-11月

11月-12月

06年12月-07年3月

公司调研

确定DCS厂家

控制方案

安装调试

投运验收

（四）系统操作

1、系统分为工程师站、操作员站和监视，运行在多任务操作系统中，一般工业控制运行WINDOWS2000操作系统。自动控制软件采用和利时MACSV系统，包含的任务主要有显示与会话、报警、日志管理与显示、控制调节、历史库管理、系统库管理等。
操作员站上运行的软件是MACSV系统专用实时监控软件，工程师站、操作员站和监视操作分权限管理，不同的身份对DCS系统享有不同的操作功能。

             操作级别

操作内容

监视
操作员
工程师

备注

监视

■
■
■

报警确认

■

控制操作器调节

■
■

“图形管理”菜单

■
■
■

“工程师”菜单

■

“综合功能”菜单

■

“趋势”菜单

■
■
■

“表格”菜单

■

“方案调试”菜单

■

SOE日志、试验日志

简化日志、设备日志

■

“全日志”键

■

“操作日志”键

■


	2、系统操作界面如下：
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FRBREBRASIE 0. 19Nm3/h WAL 96.26C
TZFETENAT 0. 00UIPa 82.69C
TZGMOHEENRET 0. 00UIPa 58.10C
TZFREAT -1.4%ke/h 73.96C
TZEZFSENAT 0. 00UIPa BEKNFRES 79.47C
TIEFSHRERT 6. 08lim3/h MR BHREIE] 28.10C
EESREENAT 0. 00KPa. TR B RR 25.99C
RETSEIAT 0. 00UNPa FERESEN 206. 64T
BRAPRESRERT -15. 243 /h FEA B HAE 156.09C
BA-BPRESRE 7L. 035 /h FHSHAED 331.87C
PN EBREAT ~0.010 t/h BE M EREE 152.53C
P BT EATE -0.04U t/h AP OES 25.99C
TEMRSERPEFR 100. 00 HEFHAES 25.99C
FEMASE R E 33.28ke/h EEPRHEAEN 92.58C
B EHETRETR 100. 00 MR AHRES 0. 00UMPa RRESHE 51. 94Hn3/h
B EHETRERE -1.23ke/h AR AES 0. 01iPa BB REIE 0. 00kg/h
AR A RS -125.130C RABHAEN 0. 00KPa ERFEE 0. 00kg/h
TEEAFBH DI BT 56.08C RRWFSHOESN 0. 00UMPa EREE 0. 00Nm3/h
REWFHAESN 0. 00UNPa ERHE 4487748, 00Nm3
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（五）系统维护

和利时公司设有客户服务部，可通过电话、传真方式联系、投诉，客户服务手机24小时开机，全国范围内承诺24小时抵达现场,在成都设有面向西南地区的技术服务中心,西南地区的客户服务可保证12小时到达现场，在公司设有24小时服务热线免费电话800-8105989。




4、 项目资金

	1、脱盐水反渗透取代化学除盐工艺项目
本装置工程建设总投资额210万元(占建设投资100%)

其中，设备购置费156.0万元(占建设投资74.29%)

安装工程费15.0万元(占建设投资7.14%)
建筑工程费25.0万元(占建设投资11.90%)

其它建设费14.0万元(占建设投资6.67%)
自筹资金126万元，申请环保补助84万元。
2、合成氨装置技改项目分散控制系统（DCS）
DCS系统55万元
调节阀、变送器、节流装置等200万元
安装材料（线材、管材、仪表阀门等）50万元
全部为自筹资金。



5、 效益分析
	预计项目实施后产生效益
	项目完成后给企业新增经济效益（年度）

	
	有形
效益
(万元)
	直接经济效益
	销售收入
	利润
	税金
	出口创汇

	
	
	
	3000
	1050
	155.5
	

	
	
	间接经济效益
	降低成本
	减少销售费用
	减少平均库存余额
	降低资金成本

	
	
	
	15
	
	
	

	
	无形效益
（可多选。
■表示选中）
	企业管理系统效益
	企业业务系统效益

	
	
	■改善组织结构■改进管理方式
■优化管理流程■提高人员素质
■改进企业文化■提高决策水平
■提高战略目标
	■提高新产品开发能力■优化业务流程
■提高市场响应速度  ■提高客户满意程度
■增加市场份额      ■提高质量保证
■降低成本水平

	效益分析
   1、脱盐水反渗透取代化学除盐工艺项目
    项目综合效益
重庆江北化肥有限公司（以下简称公司）位于嘉陵江重庆主城区上游约10公里处，其污水排放情况将直接影响长江三峡库区水体环境质量和重庆主城区及其下游居民的饮用水安全和身体健康。工程实施后，有利于控制废水PH值，有利于促进污染防治，有利于改善库区环境，有利于实现生产装置清洁生产和酸碱废水零排放。因此，本项目的实施具有十分重要的意义。

经济效益

该项目实施，能够减少酸碱再生废液排放，同时使企业消耗进一步降低，脱盐水运行费用直接节省47.5万元/年，间接费用节省15万元/年。因此，设该项目建设具有较好的经济效益。

环境效益

本项目投运后，该公司每年向三峡库区少排放盐酸420吨，少排放烧碱280吨，少排酸碱再生废液1万吨。 显而易见，该项目对保护三峡库区及长江的水环境有明显的作用，所以建设该项目具有很好的环境效益。

社会效益

实施该项目，能够树立良好的企业形象，提高企业竞争力，实现可持续发展的战略目的。同时，通过建设该项目，可以摸索新的清洁生产工艺取代传统落后工艺，对重庆市化肥行业的废水治理起到模范带头作用。因此，该项目具有较好的社会效益。
    2、合成氨装置技改项目分散控制系统（DCS）
直接经济效益

DCS系统配合新的工艺装置，降低了能源消耗，提高了产量，每年为公司增加利润1000万元。

    项目综合效益
    由于公司以前使用的是气动单元组合仪表，其稳定性较差，信号传输滞后性大，控制速度慢，故障率高，维护量大，运行费用高，越来越不能满足生产控制的要求。新的分散控制系统（DCS）是采用先进的计算机控制，因而其安全性，可靠性较高，性能稳定，信号传输滞后性小，控制速度快，为生产的长周期运行提供了保障，对企业节能降耗，提高经济效益具有十分重要的意义。


六、申报单位及协作单位概况与条件
	重庆江北化肥有限公司是以天然气为原料的化肥生产企业，现有尿素10万吨、复合肥10万吨，尿素、复合肥均获得市名牌产品称号，“渝江”牌为重庆市驰名商标。公司现有员工644人，控股公司5家（重庆嘉陵玻璃纤维有限公司、重庆岁安包装制品公司、重庆市渝北区驰骋农资有限公司、渝江新创农化服务公司、四川腾龙纸业有限公司），总公司2006年销售收入1.9亿元，利润2570万元，上缴税收471万元，资产负债率32%，正快速成长为一家集团化的，以肥为主、多各经营的企业。
公司脱盐水装置始建于1991年，经过十几年的运行，装置目前设备老化、检修频繁，造成目前装置运行成本高、酸碱排放量大、环境污染大。近年来，随着水处理技术迅猛发展，特别反渗透纯水工艺异军突起，已逐渐广泛运用于医药、化工、电子、发电厂行业。因此，用反渗透工艺取代化学除盐的离子交换法，具有工艺技术成熟、运行成本低、环境污染小等优点，实施反渗透取代化学除盐工艺对于节约能源、保护环境具有深远的意义。
重庆同益环保设备有限公司隶属上海同纳环保科技有限公司，总公司是一个站在高科技前沿的高新技术企业，拥有高科技、运用高科技、让高科技融入每步工艺并产生显著的经济效益，是同纳环保一贯坚持的基本理念。我们依托于同济大学国家环境工程中心、微量元素研究所的科研力量和技术优势，攻克了多项实际环保工程中的技术难题，在同行业中确立了较高的地位和水平。公司拥有研发基地、营销中心、环保设备制造厂、水处理剂生产车间，是一个集研究开发、经营管理、加工制造、生产包装、售后服务于一体，集中管理、规模经营、持续发展的实力型企业。 

公司拥有一支由教授博导领衔的高素质专业化队伍，其中具有高级技术职称6人，具有博士学位8人。在上海市科委等单位的资助下，我们的研发项目取得了多项创新性成果并已实现产业化。公司拥有多种先进研究试验和分析检测设备：小型反渗透纯水装置，离子交换高纯水装置，EDI超纯水装置；二氧化氯、紫外线、臭氧消毒杀菌装置；静态阻垢测试仪，旋转挂片腐蚀测试仪，动态模拟试验仪；铁碳微电解试验仪，好氧生物处理装置，厌氧（USAB）生物处理装置，催化氧化试验装置；TOC检测仪，色质联用分析仪，COD、BOD、DO等多功能自动水质分析仪。
公司的营销管理中心实行计算机管理，与全国（武汉、重庆、南京、成都、深圳、西安、沈阳、洛阳等）20余个办事处保持紧密联系，并建立了供应商和客户信息档案。在采购、制造、业务联系、售后服务方面已形成快速便捷管理体系。

我们与美国水处理行业著名企业KINETICO公司具有多年合作关系，并已签订OEM协议。今年，我公司又获得了美国著名微滤膜制造商DUROFLOW公司在中国地区代理经销的授权书。使得我们在汽车制造、半导体及印刷电路板行业的水处理技术特别是纯水制造和废水回用技术显示出强大的实力。

公司在电力、汽车涂装、半导体及电路板、稀贵及有色金属冶金、机械配件制造等行业用RO反渗透纯水、高纯水、超纯水、软化水、循环水系统杀菌灭藻和缓蚀阻垢、含重金属电镀废水、高浓度难降解有机废水等水处理领域具有丰富的工程经验，其中多项先进技术为我公司独家拥有，如在延长RO膜使用寿命、降低软化及离子交换再生费用、催化氧化法处理高浓度难降解有机废水、重金属捕集一次沉淀达标排放等方面，为用户节约了大量投资及运行成本。

杭州和利时自动化有限公司（以下简称公司）有北京和利时系统工程股份有限公司和一群立志报效祖国的海外自动化学子共同创立，成立于2004年6月，是北京和利时系统工程股份有限公司走集团化、专业化的重要组成部分，是北京和利时系统工程股份有限公司承担工业自动化业务的控股子公司。公司由原北京和利时系统工程股份有限公司工业自动化事业部、PLC事业部、交通信息系统事业部组成，现有员工500余人，其中85％的人员具有5年以上自动化行业工作经验，90％人员具有大学本科及以上自动化及相关专业学历。

公司注册资本500万美元，总投资900万美元。杭州和利时自动化有限公司位于杭州经济技术开发区，占地35000平方米，将建成和利时公司自动化产品专业的生产、销售和工程服务中心。

公司聚集了一批来自五湖四海，立志为提高祖国综合国力贡献力量的自动化行业专家，继承北京和利时系统工程股份有限公司历经十年积累的自动化产品设计、制造与工程实施的丰富经验，将继续倾力打造北京和利时系统工程股份有限公司历经十年建立的品牌和商誉。

公司将秉承“真诚地为用户设想”的经营理验，发扬以“价值、团队、执行”为核心的和利时精神，注重对用户实际需求的研究，强化行业的应用，为工业企业提供以信息化、集成化为特点的自动化系统和专业化的行业解决方案。

公司强调专业分工，依照产品主线，划分成PLC市场部。PLC市场部、交通信息系统市场部、电力系统市场部，企业信息系统市场部，测控系统市场部。每个市场部都汇聚了一批行业经验丰富、学历高素质高的专业人才，结合自动化控制技术的发展趋势、不同行业控制系统应用需求和公司技术服务能力，为用户提供“满足甚至超越需求的最佳方案”最大限度地保护用户的投资。

为了及时响应用户需求，构架了以北京、杭州为中心，各地办事处为分支机构的区域化市场销售体系，与用户建立“零距离”的沟通渠道。

公司成立营销部和市场规划部，致力于用户需求收集、行业动态监测、企业竞争力分析。同时，引入国际先进的客户关系管理系统，通过建立全面的详尽的行业用户数据库，准确把握市场发展趋势，响应市场需求的动态变化。

公司制定了科学、规范的销售流程，为客户提供个性化、人性化的销售服务。

公司具备为不同行业提供专业服务能力，大型系统项目（如核电站控制系统及计算机监控系统、300MW火力发电机组控制系统）的设计研发和工程经验，强化公司跨行业发展的实力。设计咨询部由经验丰富的各行业专家、技术骨干组成，就系统设计方案、控制策略、特殊现场问题提供技术支持。

公司按照行业设置工程实施项目部，提供行业化、专业化的工程实施服务。

公司建立快速服务响应体系，执行3个“24”政策，包括24小时热线支持（电话）、24小时快速回复客户咨询（网络）、24小时到达用户现场（工程人员）

公司为用户提供终身维护，并承诺备品备件供应充足。

公司已在北京、杭州、武汉分别成立客户培训中心，提供专业化客户培训服务。

公司拥有200人的开发队伍，根据不同行业用户的特殊需求，在通用控制系统平台的基础上，设计开发专业化、行业化系统，保障用户在投资中长期受益。


七、项目主要成员情况表
	    1、脱盐水反渗透取代化学除盐工艺项目
姓名

职务

毕业学校

专业

从业经历

曾永寿
副总经理

南京化工学院
化工工艺
10年企业管理经验，负责过技术改造10余个项目
重庆大学
工商管理（MBA）
闫成林
经理助理
重庆工商大学
化学工程
18年化工生产经验
王小平
经理助理
重庆电子工业学校
经济管理
25年化工生产经验
李彬
副处长
泸州化专
分析化学
15年化工生产经验
杨川
工程师
西南农业大学
计算机信息管理
10年计算机管理经验
龚国伦
工程师

渝州大学

电气自动化

8年环保工作经验

何玲

技术负责人

重庆大学

环境工程

10年环境工程工作经验

2、合成氨装置技改项目分散控制系统（DCS）
姓名

职务

毕业学校

专业

从业经历

曾永寿

副总经理

南京化工学院

化工工艺

10年企业管理经验，负责过技术改造10余个项目

重庆大学

工商管理（MBA）

闫成林

经理助理

重庆工商大学

化学工程

18年化工生产经验
陈元

电仪主任
四川仪表工业学校

工业自动化

12年自动化工作经验

周尚伦

工程师
渝州大学

化学工程

20年仪表工作经验

杨川

工程师
西南农业大学
计算机信息管理

10年计算机管理经验

陈尚劲

工程师

渝州大学

化工工艺

8年化工工艺工作经验

彭绍贞

工程师

重庆工业学校

工业自动化

25年自动化工作经验

卓小波

技术负责人

重庆大学

工业自动化

15年自动化工作经验




八、其他需要说明的问题

	


九、申报单位签章

	申报单位名称：                                                         （公章）
法人代表（签字）：                                                    年    月    日



十、主管单位审核意见并签章
	审核意见：

主管单位名称：                                                       （公章）

负责人（签字）：                                                    年    月    日




十一、重庆市经济委员会审批意见

	                                                                        （公章）

                                                                     年    月    日




自来水city water





源水箱 feed water tank





源水泵 feed water pump





砂过滤器 sand filter





精密过滤器 precision filter





高压泵high pressure pump





反渗透系统 RO system





清洗水箱 cleaning tank





清洗水泵 cleaning pump





纯水箱 pure water tank





纯水泵 pure water pump





碳过滤器 activated carbon filter





用水点workshop





阻垢剂箱 medicament tank





计量泵 measure pump
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2＃操作员站


合成操作员站


合成操作员站


工程师站


现场控制站


合成系统远程I/O机柜


虚线框内为设置在合成系统岗位上设备


提供ERP系统通讯接口，提供与尿素系统DCS连接，采用OPC方式采集尿素系统工艺参数


光纤收发器


去办公系统生产管理部门



