中控在石化、化工行业应用情况简介
自1993年推出中国第一套具有1：1热冗余技术的控制系统以来，中控已形成了以WebField为统一品牌的控制系统产品体系，包括了JX、ECS、GCS三大系列。不同系列的控制系统，能满足不同行业、不同用户对控制系统的个性化需求。截至2006年底，中控已经为多个流程工业行业提供了5000多套各种型号的WebField品牌控制系统，服务于全球4000多家用户，控制系统规模从几百点到单套装置9000多点均有广泛的应用。

多年来，中控的DCS系统在石化、化工行业取得了良好的应用效果，凭借其性能可靠、使用方便灵活、性价比高等优势已为广大用户所认可、接受。在合成氨、尿素、离子膜烧碱、聚氯乙烯、环己酮、三聚氰胺、环氧氯丙烷等各类典型化工生产工艺装置上，从中小型生产规模到一些国内最大规模的生产装置，中控的DCS都取得了良好的应用。
在大型合成氨（3052项目）、环已酮、核化工、环氧氯丙烷这些高温高压、高危险性、高要求的生产装置上的应用也是中控DCS系统的高可靠性、高稳定性的最好证明。
中控的系统应用在核化工、氯碱、精细化工、电厂领域的一些DCS系统单套装置的I/O点数规模就已达到了5000～9000多点。
在炼油及石化行业，中控的DCS系统已经在油品加氢、常减压、催化裂化、焦化、聚丙烯等对DCS系统可靠性、稳定性要求很高的炼油和石化装置上取得了成功应用。2007年1月，中石化武汉分公司500万吨炼油项目（包括常减压、加氢、延迟焦化等装置）整套生产装置全部采用了中控的DCS系统，充分说明了石化领域对中控DCS应用在大型炼油石化主装置上的高度认可，也实现了国产控制系统在大型石化主装置首台套的突破。这标志着国产自动控制系统在大型石化主装置上取得了实质性突破，标志着我国自动化事业的发展进入了一个新的里程碑。
经过十余年的发展历程，中控已在产品性能、技术支持、工程实施、服务保障及应用业绩方面积累了雄厚的实力，具备了承担大型炼油石化主装置和大型化工装置的DCS工程服务能力。
