重庆江北化肥有限公司

合成氨/尿素生产装置系统节能技改工程
项目分析报告
为了进一步做好节能减排工作，重庆江北化肥有限公司（以下简称公司）实施了合成氨/尿素生产装置系统节能技术改造，并于2010年2月28前全部竣工并投入试生产。在试生产期间，生产装置运行正常，各项经济技术指标达到预期目标和考核要求。
一、工程概况

（一）企业概况

1、基本情况

公司的前身是创建于1969年的国有企业，是重庆地区第一家生产尿素产品的企业。于2001年完成了产权制度改革。同年，公司通过了ISO9001：2000质量管理体系认证。公司是渝北区重点工业企业、渝北工业企业10强企业、全国守合同重信用企业、重庆市守合同重信用企业、全国优秀农资化工企业。银行信用评级为AAA级。公司生产控制和经营管理等主要业务全面实现计算机网络化管理，处于同行业先进水平。公司在岗员工796人，其中专业技术人员180人，高中级专业技术人员30人。
2、生产装置

经过30多年的经营和发展，公司已经成为合成氨生产能力10万吨／年，尿素生产能力15万吨／年，高浓度尿基复合肥生产能力30万吨／年的中型化工企业。公司还投资氯碱化工、玻璃纤维、净化设备、包装制品、农资经营等行业，下设几个控股和参股公司。

3、节能工作

公司非常重视节能减排工作，视其为生存和发展的基础，将其纳入最重要的工作日程。公司不断健全机构，落实责任，完善制度，加大投入，加强考核，在节能减排方面取得了较大的成绩。

（二）工程缘由

工程属国家产业政策鼓励和国家财政资金奖励项目。工程的实施，有利于优化资源配置，有利于节能减排，有利于降低成本。生产装置投产后，能够显著提高天然气、电等资源和能源利用率，大幅削减含氨氮废水等污染物排放总量。工程的社会效益、经济效益和环保效益都非常显著。

（三）立项审批

工程在渝北区经委备案，可研报告经市经委组织评审通过。
（四）工程目标

1、生产规模

合成氨生产规模10万吨/年，尿素生产规模15万吨/年，基本保持不变。

2、节能效果

工程目标为年节约天然气1150万方，电1800万度，煤9700吨，液氨6000吨，水98万吨，总节能量预计达29897吨标准煤。
（五）建设内容

1、合成氨工段

采用换热式双一段并联天然气连续转化、节能型MDEA脱碳、节能型机泵、节能型氨合成塔流程和内件、高效换热器和冷却器、DCS自控技术等节能技术和设备改造合成氨工段转化工序、中低甲工序、脱碳工序、压缩工序、氨合成工序（包括循环机、冰机、蒸发式冷凝器等）、电气系统和自控系统。

2、尿素工段

采用节能型机泵、节能型尿素生产流程、节能型尿素合成塔内件、节能型分离和换热设备等节能技术和设备改造尿素工段二氧化碳工序、泵房工序、尿素合成工序、分解吸收工序、蒸发造粒工序。

3、公用工程工段

改造天然气输送管道，以减少阻力损失，降低输送能耗。

采用循环流化床技术和DCS集散控制技术，并集成其它先进技术，改造现有燃煤锅炉房系统，提高锅炉房整体运行效率。

采用高效复合式冷却和网格填料等节能技术和设备，改造循环水工序。

采用反渗透膜分离技术等节能环保技术和设备，改造脱盐水工序。

更新淘汰低效电动机及高耗电设备;推广变频调速等技术，提高电机系统效率；推广软启动装置、无功补偿装置、计算机自动控制系统等技术，优化电机系统的运行和控制，实现系统经济运行。

采用节能环保技术和设备，改造公司生产废水回收处理系统。

二、工程建设

（一）组织机构

为了加强工程建设的组织指挥，公司成立了技改领导小组，由主管技术改造的副总经理任组长，下设技改办公室和工艺组、设备组、电仪组和基建组等专业小组，分工负责，全面协调，在确保工程安全、提高建设质量、加快施工进度、控制资金投入、搞好文明施工等方面发挥了重要作用。在工程建设期间，成都市通用工程技术开发公司等设计单位的领导和技术人员亲临现场指导，做出了有力的技术支持。同时，组建了精干的工程安装、生产准备和试生产队伍，为工程的顺利竣工和一次开车成功打下了坚实的基础。

（二）工程设计

合成氨装置改造由成都通用技术开发有限公司设计；4M16型联合压缩机由温州博磊化机科技有限公司设计。尿素装置改造由宁波远东科技有限公司设计；尿素工艺冷凝液深度水解装置由中国寰球化学工程公司设计。锅炉房系统改造由开封得胜锅炉股份有限公司、重庆市渝江机械设备有限公司和成都联碳化工科技有限责任公司等单位设计；循环水冷却塔由四川自贡蓝光伟业高新技术有限公司设计；脱盐水装置由上海同纳环保科技有限公司设计。自控系统改造由和利时杭州公司设计。工程设计符合要求。
（三）土建工程

土建工程主要包括压缩机厂房、脱碳装置设备平台、尿素工艺冷凝液深度水解装置设备基础、锅炉设备基础、污水处理场设备基础等。主要由渝北区兴隆建筑公司组织施工。施工质量优良。
（四）安装工程

工程的设备、管道、电气、仪表等主要由四化建安装公司、陕西省安装公司、重庆通用设备安装公司、重庆康达机械集团有限公司、重庆利通金属结构有限公司、开封锅炉安装公司、四川自贡蓝光伟业高新技术有限公司等公司安装。安装质量合格。
（五）工程投资

项目概算总投资11645万元，其中企业自筹3494万元，银行贷款8151万元。工程投资全部由企业自筹。截止2010年2月底，工程实际投资8077万元，其中2008年实际投资6507万元，2009年度实际投资1365万元，2010年度实际投资205万元。
三、专项工作
（一）达产达标

1、1个月生产考核
公司成立了达产达标考核领导小组，于2010年3月26日至4月25日，对生产装置进行了连续1个月生产考核。考核结果如下：

合成氨平均日产量322.79吨，达到设计能力的103.45%;质量合格率100%；吨氨耗天然气800m3，比设计值低4.19%；吨氨耗电910kwh，比设计值低5.21%。尿素平均日产量495.41吨，达到设计值的99.08%；质量合格率100%；吨尿素平均耗氨579kg，耗电150Kwh，耗二氧化碳785kg，耗工艺蒸汽1300kg，耗冷却水135吨，均达到或优于设计值。生产装置持续生产744小时，运转率100%。
2、连续72小时生产考核
公司于2010年4月23日至25日，对生产装置进行了连续72小时生产考核。考核结果如下：

合成氨平均日产量329.55吨，达到设计能力的105.62%;质量合格率100%；吨氨耗天然气790m3，比设计值低5.39%；吨氨耗电905kwh，比设计值低5.73%。尿素平均日产量510.74吨，达到设计值的102.15%；质量合格率100%；吨尿素平均耗氨575kg，耗电148Kwh，耗二氧化碳780kg，耗工艺蒸汽1290kg，耗冷却水133吨，均达到或优于设计值。生产装置持续生产72小时，运转率100%。

3、节能量

经国家审计署2010年7月审核，生产装置年节能量28287吨。
（二）专项验收
在生产装置试运行期间，安全、消防、环保、职业病防治设施同时投入使用，运行情况良好，通过了公司和上级主管部门的验收。
公司将加强企业管理，精心组织生产，进一步优化产量、质量、消耗、成本等经济技术指标，为搞好公司经济建设和满足农业生产需要做出更大的贡献。
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